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CNC-Bearbeitungszentrum - MaBnahmen

Da CNC-gesteuerte Bearbeitungszentren im Allgemeinen durch Umzaunungen, Trittmatten usw. gesichert sind, ist das
Verletzungsrisiko augenscheinlich gering. Werden Teile der Schutzeinrichtungen auBer Funktion gesetzt, Werkzeuge nicht
fachgerecht montiert oder im Bearbeitungsprogramm eine nicht werkzeug- oder werkstoffgerechte Zerspanung vorgesehen, sind
schwere Verletzungen auch hier mdglich.

Um der Komplexitat der verschiedenen Arbeitsschritte gerecht zu werden, werden die Gefahrdungen und Malnahmen in folgende
Bereiche aufgeteilt:

Automatischer Betrieb - Einrichten der Maschine - Manueller Eingriff

Einrichten des Bearbeitungszentrums

Betriebsartenwahlschalter (abschlieBbar) Einrichten bei geéffneter Schutztir mit folgenden Einschrankungen:

Betrieb einzelner Achsen nur Uber Tipptaster oder elektronisches Handrad mit maximal 2 m/min

Spindeldrehzahl maximal 600 U/min (Kantentaster)

Betatigung einer Zustimmtaste

Keine Funktionen wie z.B. Werkzeugwechsel, Palettenwechsel, Spaneférderer (nicht abgedeckt); KihImittel-versorgung mit
Hochdruck Einrichten nur durch ausgebildete und unterwiesene Person (Befugnis zum Betatigen des
Betriebsartenwahlschalters).

Arbeiten an Bearbeitungszentren - Manueller Eingriff

e Werkzeuge wechseln, bevor sie stumpf werden und dadurch Bruchgefahr entsteht

Spanneinrichtung vor dem Einlegen des Werkstlicks saubern

Entfernen von Spanen nur mit Spanehaken oder Besen

Einschrankungen bei manuellem Eingriff mit und ohne Zustimmungseinrichtung:

Nur Einzel- oder Folgesatz

Achsvorschiibe und Spindeldrehzahl soweit als technologisch mdéglich unter die vorgegeben Drehzahlen reduzieren, keine
Hochgeschwindigkeitsdrehzahlen

e Keine Funktionen, wie z.B. Werkzeugwechsel, Palettenwechsel. Spaneférderer (nicht abgedeckt)
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Des Weiteren gelten fur alle Arbeitsgange folgende Arbeitsregeln:

e enganliegende Kleidung (gegebenenfalls Maschinenschutzanzug)

e Schutzschuhe und ggf. Schutzbrille tragen

e Entfernen von Spanen nur mit Spanehaken oder Besen nach jedem Arbeitsgang
e Hautschutz gemal Hautschutzplan sicherstellen

e Haarschutz verwenden

(Auf den Titel Automatikbetrieb wird hier verzichtet, da diese Arbeitsform in Schulen eher nicht durchgefiihrt wird.
Zudem reduzieren sich die MaBnahmen in dem Fall eher)
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Betriebsanweisung

Fiir das Arbeiten am

Bearbeitungszentrum — Holz
Manueller Eingriff

G efahren fiir Mensch und Umwelt
Erfasst werden durch rotierende Spindel und Werkzeuge (Hinde, Haare, Kleidung)
Cuetch- und Schergefahren durch Achsbewegungen
Gefahr des Herausschleuderns von Teilen bei Wetkzeugbruch oder bei Versagen der
Spannvorrichtung fir Werksticke
Augenverleizungen durch Spéne
Fulwerletzungen durch herabfallende Wekstice
Schnittverletzungen durch scharkantige Werkstlicke und Spéne

Nameflogo der Schule

SchutzmaBnahmen und Verhaltensregeln
Die Maschinen dirfen nur durch untewiesene Mitarbeiter betrieben werden.
Werkzeuge wechseln, bevor sie stumpfwerden und dadwurch Bruchgefahr entsteht.
Spanneinrichtung vor dem Einlegen des Werksticks sdubem
Enganliegende Kleidung (gegebenenfalls Maschinens chutzanzug), Schutzschuhe und
Schutzbrille ragen
Schuzeinrichtungen nicht enffernen oder dberbriicien.
Entfernenvon Spénen nur mit Spidnehaken oder Besen
Keine Hands chuhe
Mit Zustimmungselnrichtung (BA 3) chne Zustl mmungseinrichtung (sog. BAS)
Beobachen von langen Fingerffas ern | (Grund sus Bestelunterdagen nennan)
in der Endbearbetung
Wermeiden ven Kolls ionen (Grund sus Besfelunteragen nennan)

Anfahren an vorhande ne (Grund sus Besteluntenagen nennan)
W oeikis ickh ontiren oder Anfahien
beim Zihularfrisen

Maniiell er Eingritt bel geoffeter Schtethie 8t nur folgenden Perdonen eflaubt

[Wamen ainsetzen)

Verhalten bei Storungen und im G efahrenfall
Lehrer informieren
Maschine ergt nach Stillstand durch F achpersonal dberprifen
Im Brandfall L éschversuch untemehmen

Erste Hilfe
Den Lehrer (E rsthelfer) informieren (siehe Alarmplan).
Stromaufubr unterbrechen
“erletzungen sofort versorgen
Eintragung in das Verbandbuch vornehmen

Hotruf: 112 Krankemtransport: 19222

Instand haltung
Instandsetaung nur durch beauttragte und unterwiessne Personen
Arbeitsplatz nach Arbeitsende reinigen
E-Check alle vier Jahre durch bestellte Elektrofachkraft (ornsunverdndedich)

Freigabe: Bearheitung: 3 Ja;;‘;;

Schulleitung

Unterweisung

Die Bediener der Maschinen missen vor Beginn der Tatigkeiten unterwiesen werden

Die Unterweisung findet anhand der Betriebsanweisung fur diese Maschine statt

Weitere wertvolle Informationen zur Unterweisung finden Sie unter: "Sicheres Arbeiten mit Fraswerkzeugen" der HMBG
(Hier finden Sie weitere Unterweisungsvorlagen, die fir ein BAZ in Frage kommen kdnnen)
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